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lore du meauraga de temperatures trfea 6lev6ee, par 
exemple d'un bain d'acier en fusion, au moyen d'un support 
tubulaire renfermant un 4l6j,ent thermlque , le contact 
entre I'acler en fusion et la mat^riau du tube peut pro- 
voquer des ^elabouasures , mettant ainsi en danger l^utlli- 
eateur de I'appareil de mesure. La nature mfime du tube pr4- 
citd doit rdpondre k des exigences sp^ciales r La longueur 
par exemple doit 6tre cholsie pour que la distance entre 
I'utilieateur de I'appareil et la surface du bain d 'acier 
en fusion soit suffieante. 

Le tube doit avoir une resistance m^canique suffi- 
eante et ne peut pas perdreses propri^t^a thermo-isolan- 
tes k haute temperature, qui peut 6tre de I'ordre de 1700-C. 
Un tube qui serait recouvert exterieurement ds c^ramique 
serait euff isanment resistant k haute temperature, aurait 
una bonne isolation thermlque, mais ce matdriau eat tr6s 
coateux et d'une reaistance mecanique faible. De plus, le 
poids en serait trop eieve pour permettre un maniement 
facile. 

Le but de 1* invention est de procurer un procedd 
pour la fabrication de materiaux isolants qui- ne p.re- 
sentent pas lee inconvenients cites cl-deaeus. 

D'aprfes I'invention, on part de fibres inorganlques , 
liees par un "liant organlque. avec lesqueliea on realise 
des produits dans leaquele. aprfes un traitement de la 



-3- 

aurfaee, le liant organique est ^llmln^ du prodult Jua- 
qu'k une profondeur A6termin4e, Des fi|,res inorganlques 
et plue ep^clalemeat un liant organique-chlmlque aembleat 
convenir partlculiferement blen. De ee produit, on peut 
enrouler un tube q«i eervlra de support pour l»^ldment 
thermlque • 

le traitement de surface en question peut e'obtenlr 
en braiant le llent organlque en sorte que, loreque par la 
8Ulte le tube avec I'^l^ment thermiquo eet plong^ dans un 
bain de m^tal en fusion, il forme rapidenent une Isolation 
thermique h une temperature d^passant largeaent la tempe- 
rature de destruction du liant organlque-chimlque . Dans 
ce cas. 11 y a une formation de gaz molndre et les ^cla- 
boussures du m^tal en fusion restent en dessous de la zone 
dangereuae* 

Au lieu de brfller la surface, cn peut ^galement en 
^vaeuer partlellement le liant par un autre systfeme, par 
exemple par proc^d^ physlco-chlolque . 

On pourrait 6ventuellement r^aliser des plaques ou 
des feuilles et en traitor la surface selon la description 
donnee cl-dessus ; on peut. par la suite, donner au mat^J 
rlau la forme voulue. par exemple la forme d'un tube. ' - 

Des plaques thermo-lsolantes dont la surface 'a fit ^ 
alnsi traltee. peuvent ^ventuellement Stre utiliseel pour 
le recourrement de bacs ou de moules destines 4 recevoir - 
I'acier en fusion. Dans ce cas ^galement. la formation . 
d.^claboussures sera nettement dimlnee. Pour la. realisation 
d'un tube, le meilleur precede est le suivant , Un tuie : 
est enrouie d'une bande de fibres inorganiques . lie^s^iar" : 



un liant organl^ue (lee fibres eont dans le pr^aent cae des 
fibres d'amiante). Pour obtenir «n tube peu collteu,. et 
resistant . on peut ^galement enrouler le mat^riau ieolant 
autour d.un tube en papier. Par un traiteaent de surface 
ad^quat. le liant est refoul^ de la surface Jusqu'k une 
profondeur ddtermln^e. Par le fait m6me de !• Evacuation 
de ce liant et lorsque le tube aera par la suite plongd 
dans un bain d'acier on fusion, la formation de gaa eera 
nettement moina forte, 

le temps du aesurage ^tant tr&s bref, la profondeur 
d. Evacuation du liant aera llmitEe. La diminution de la 
soliditE du tube est absoluaent Insignifiante et ne vaut 
pas d'Stre citEe. lorsqu'on a enroulE sur un support en 
papier, ce support ne pourra Jamais 6tre attaint loraqu-on 
brtlle le liant. 

On obttent un produit trfea avantageux en procEdant 
selon 1. invention et en partant d-un papier amiante, rEa- 
118E eur machine k papier, Le produit ainsi obtenu a suf- 
flsamment de rEaietance mEcanique et assure, aprfes traite- 

mont de la surface, l* Isolation thermlque re<iuise pour 

diminuer sensiblement les Eclabouasurea . 

Si sur la machine k papier, pour renforcer le papier- 

amlante, on ajoute d^ matEriau de fibres organlquee. la 

mEthode dEcrite pourra Egalement s'appliquer pour cea fi- 

brea organiques • 

On peut braier la surface au moyen d'un brtileur & gaz 
ou d.un braieur k acEtyUne, une autre mEthode consisxant 
en 1. Evacuation du liant de la surface d'un tube par trai- 
tement physico-chimique. Avant de fairs la pUce, le matE- 
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riau d'orlgiae devra subir oe trait ement de surface. Le 
»at^rlau de depart peut dtre traits sous forme de bloo, 
de plaque ou de feullle mais lorequ'il a'agit d'une 
manchette pour un ^l^»ent thermlque, la forme du tube est 
indlqu^e . 

ItEVENDICATTDMR 

U- Proc^d4 pour I'obtentlon d'un mat^rlau thermo- 
ieolant, oaract^ris^ en ce que I'on part de fibres inorga- 
nlques, rasaembl^ea par un liant organlque , et qui eer- 
vent h la realisation de places dont, apr^s traitement 
de surface ad^quat, le llant organlque est refoul^ Jus- 
qu'k une profondeur d^terminde de la pl^ee. 

2. - Precede eulvant la revendlcation 1, oaract^ria^ 
en ce que d'une bande compos^e de fibrea inorganiques , 
raeaembl^es par un liant organlque, on enroule un tube dont 
la surface ext^rieure, par traitement ad^quat, eat d^bar- 
raea<5e du liant Juequ-i une profondeur d^termin^e. 

3. - Proe^d^ eulvant lea revendlcations 1 at 2. 
caract^rlae en ce que I'on part d'un papier amlante 
realise aur une machine & papier, 

4- Precede eulvant lea revendlcations 1 & 3, carao- 
t^rlse en ce qu«on utilise un melange de fibres • Inorganl- . 
quea et organiques* 

5. - Proc^d^ auivant lee revendlcations 1 & 4, carac- • 
t^rie^ en ce que I'on grills la surface pour en ^vacuer, . .| 
le liant organlque. ?: 

6. - Precede eulvant les revendlcations 1 & 4, carac- 
t^rlse en ce qu'on retire le liant de la surface par un . 
traitement physlco-chlmlque . 
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7. - Produit form^, tel que bloo, plaque ou feullle, 
r^alis^ en un aat^rlau thermo-leolant , euivant les reven- 
dlcations 1 & 6. 

8. - Produit form^, tel que tube, r^alla^ par une 
bande de mat^rlau thermo-leolant, sulvant lea revendicatlona 
1 k 6. 

9. - Produit form^, tel que tube, r^alie^ en papier 
recouvert du mat^riau thermo-leolant, sulvant lee reven- 
dications 1 k 6, 
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